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SIDERURGIA: PROGRAMA

a) OBJETIVOS Y CONTENIDOS

BLOQUE 1: Introduccion general

OBJETIVOS ESPECIFICOS

1.1 Comprender el alcance de la siderurgia.

1.2 Conocer las rutas disponibles para fabricacion del acero.

1.3 Utilizar los esquemas descriptivos de los diferentes procesos siderrgicos.
CONTENIDOS

1.1: INTRODUCCION

- Concepto de siderurgia
- Andlisis y criterios de seleccidn de rutas y procesos siderirgicos

BLOQUE 2: Siderurgia primaria

OBJETIVOS ESPECIFICOS

2.1 Interpretar y utilizar los diagramas y modelos que rigen la reduccion de los éxidos de hierro.
2.2 Conocer los factores que influyen en la reduccidn directa en estado sélido.

2.3 Comprender los principios y procesos de la fusion reductora de los 6xidos de hierro.

2.4 Comprender los fundamentos de la operacion del horno alto siderdrgico.

2.5 Conocer los fundamentos fisicoquimicos de la conversion del arrabio en acero.

2.6 Comprender el funcionamiento de los oxiconvertidores modernos.

CONTENIDOS

2.1: TERMODINAMICA DE LA REDUCCION DE MINERALES DE HIERRO
2.2: REDUCCION DIRECTA EN ESTADO SOLIDO

- Reformado del gas reductor.

- Reactores estéaticos.

- Reactores en lecho fluidizado estatico.

- Reactores en lecho fluidizado circulante.

2.3: FUSION REDUCTORA EN LA SIDERUGIA SIN COQUE
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2.4: ADELANTOS Y MEJORAS EN EL DISENO Y OPERACION DEL HORNO ALTO

2.5: INSTALACIONES DE ACERIA AL OXIGENO

2.6: CONVERTIDORES DE ALTO RENDIMIENTO

BLOQUE 3: Siderurgia de reciclado

OBJETIVOS ESPECIFICOS

3.1 Comprender la necesidad del reciclado.
3.2 Conocer las materias primas disponibles para la fabricacion de acero.

3.3 Comprender los principios en que se basa el afino en horno eléctrico de arco.
3.4 Comprender el fundamento de la fusion al vacio y con escorias especiales.

3.5 Conocer los procesos duplex empleados en metalurgia secundaria.

3.6 Comprender los fundamentos y técnicas basicas del control de calidad en la siderurgia de reciclado.

CONTENIDOS
3.1: CHATARRA DE ACERO

- Clasificacion de la chatarra de acero.
- Tratamiento de la chatarra de acero.

3.2: MATERIAS AUXILIARES EN LA FUSION DE ACERO
3.3: HORNO ELECTRICO DE ARCO

- Horno convencional.

- Adelantos y mejoras.

- Horno de corriente continua.

- Precalentamiento de carga.

3.4: HORNOS ELECTRICOS ESPECIALES

- Refusidn por arco en vacio.

- Refusion bajo electroescoria.

- Refusidn por arco plasma.
- Refusion por haz de electrones.

3.5: EQUIPOS DUPLEX UTILIZADOS EN METALURGIA SECUNDARIA

- Procesos vacio y atmosféricos.
- Sin caldeo y con caldeo eléctrico o mediante oxigeno.

3.6: CONTROL Y CARACTERIZACION DEL ACERO FABRICADO

BLOQUE 4: Siderurgia de transformacion
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OBJETIVOS ESPECIFICOS

4.1 Conocer y calcular los equipos de colada continua y las mejoras incorporadas a los mismos.
4.2 Comprender las variaciones estructurales sufridas por el acero durante su laminacién.

4.3 Conocer los procesos de laminacién en caliente y frio.

4.4 Conocer los factores que rjgen la laminacion de aceros inoxidables.

4.5 Comprender los fundamentos de la proteccion anticorrosiva de aceros no aleados.

4.6 Comprender los diferentes procesos de fabricacion de tubos.

CONTENIDOS

4.1: MAQUINAS DE COLADA CONTINUA
- Convencionales.

- Adelantos y mejoras.

- Especiales para chapa.

4.2: ETAPAS DE LAMINACION

- Laminacion en caliente.

- Laminacion en frio.

- Laminacion de acero inoxidable.

- Trefilado.

4.3: TRATAMIENTOS SUPERFICIALES DE LOS ACEROS
4.4: FABRICACION DE TUBOS

- Soldados.

- Laminados.
- Extruidos.
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Society of AIME. Warrendale. Pensilvania, 1980.
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¢) PRACTICAS EN GRUPOS REDUCIDOS

No hay.

d) PROCEDIMIENTO DE EVALUACION

La evaluacidn final se realizard mediante una prueba de numerosas preguntas cortas con niveles de
conocimiento, compresion y aplicacion.

La nota se podrd mejorar, a partir del aprobado, con los informes que el alumno confeccione sobre las
visitas realizadas.
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